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PRERUSOVAC VAKUA KOMO PVa

Technicky popis:

KOMO PVa je zavitovy ventil zamezujici vzniku vakua (podtlaku) v parnich prostorach po

odstaveni pfivodu pary a jejich vychlazeni. Je rovnéz vhodny pro uzaviené nadoby, ze kterych je
nutné vypustit kapalinu a pfisat vzduch.

PferuSovacC vakua KOMO PVa je standardné vyrabén se zavitem ISO 7 — Rp (rozméry viz tabulka)
ten je ekvivalentem k zavitim dle norem BS21 a DIN 2999.

Rozsah pouziti pro PN40:

PROVOZNi PODMINKY

Max. dovoleny tlak [MPa] pro PN 40 3,2

Max. dovolena teplota [°C] 200
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Zakladni rozméry a hlavni ¢asti:
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| [mm] | [mm] | [mm] [ka]
B Rp 3/8 54 30 | 235 0,14
Rp 1/2 60 34 | 255 0,16
Rp 3/4 72 44 33 0,34

Montaz:

KOMO PVa se instaluje kdekoli na parnim prostoru mezi regulaCnim ventilem a odvadéfem
kondenzatu na 1/2" (3/8%,3/4%) svisly navarek tak, aby se mohl pferuSovac nainstalovat do svislé
polohy.

Vstupni (nasavaci) otvor je opatfen zavitem 1/8“. Na tento zavit Ize namontovat kolinko s hadi¢kou,
kterym je mozné pfisavat CistSi vzduch, nebo inertni plyn.

Provozni informace:

Vyrobek je automaticky a pfi spravném namontovani po vpusténi media o pozadovanych
parametrech sam zahgji Cinnost, ke které je uren a po odstaveni media se jeho cinnost
automaticky skonci. Pro jeho najizdéni do provozu ale plati stejna pravidla jako pro najizdéni
potrubi a pro médium voda — vodni para je stanoveno normou CSN 13 0108.

Udrzba a opravy:

Vyrobek nepotfebuje po namontovani a nasledném zprovoznéni (vpusténi média) zadny
dalSi udrzbovy zasah.

V pfipadé poruchy nebo nadmérného opotfebeni vnitfnich ¢asti se oprava déje prostou
vyménou vadnych &asti. Neni potfeba dodrzovani zadnych zvlastnich postupl, stejné jak byla
provedena demontaz dild, se provede v obraceném postupu jejich montaz.



