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AUTORIZOVANY DOVOZCE PRO €R A SR

Kulovy kohout zavitovy plnopritoény

Popis a pouzité materiadly

Ocelové kulové kohouty LD jsou uzaviraci armatury
konstruované pro dalkové a centrdlni vytdpéni,
chlazeni, vyménikové stanice, kotelny, rozvody pary,
vody, olejl, ropovody a jiné primyslové provozy.
Kulové kohouty jsou vyrabény ve variantach:
DN 15 - 80, PN16/25/40, max. teplota
200 °C. Pfipojeni je mozno volit zavitové, navafovaci
i pfirubové. Ovladani je navrzeno jak pro rucni pouziti
pakou, tak pro mechanizovanou variantu. Kulové
kohouty maji deklarovanou konformitu dle norem EU.

PouzZité materialy u zdkladnich typa kohoutu:

Svétlost Varianta DN 15 - 32

Varianta DN 40 - 65

Varianta DN 80

Télo Uhlikova ocel
(CSN12024, EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)

Uhlikova ocel
(CSN12024, EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)

Uhlikova ocel
(ESN12024, EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)

Hridel Nerezova ocel (AISI 420) Nerezova ocel (AlSI 420) Nerezova ocel (AlISI 420)
Koule Nerezova ocel (AlSI 420) Nerezova ocel (AlSI 304) Nerezova ocel (AlSI 409)
Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ PTFE+C s tésnénim FYMQ PTFE+C s tésnénim FYMQ
Tésnéni hridele FYMQ FVYMQ FVYMQ

Tésnéni koule FYMQ FVYMQ FVYMQ

Diagram zavislosti maximalniho pripustného tlaku na teploté
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*pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni hodnoty
——t—— s hodnotami uvedenymi v diagramu.
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Konstrukce a vyroba

Koule kazdého typu kulového kohoutu LD je uloZena ve fluoroplastovém sedle se zdvojenym tésnénim
z fluorosiloxanového elastomeru.

Talifové pruziny na kazdé strané vstupu do ventilu, zajistuji pruzinové predpéti sedla koule ventilu.
Diky tomu kulové kohouty LD zachovavaji perfektni tésnici vliastnosti v obou smérech.

Kompletace kulového kohoutu je provdadéna metodou studeného lisovani ovlddaci htidele do
prislusného otvoru v kouli ventilu, kde tato hfidel Umérné presahuje rozméry vyfrézovaného otvoru,
tim je zarucena vysoka pevnost spoje i pfi extrémnich podminkach a vysokém zatizeni.

Promyslena konstrukce a pouZiti material( je nastaveno tak, aby u kohoutl pfi kontaktu s agresivnim
pracovnim prostfedim a kapalinami jako je ropa, ropné produkty, benzin a podobné, které jsou v
uzavieném prostoru (v tomto pripadé prostor mezi vnitini ¢asti téla ventilu a kouli), nemohlo dojit diky
vysoké venkovni teploté potrubi k negativnimu ovlivnéni ¢innosti kulového kohoutu.

Ovladani

DN 15-80 : rukojet - lakovana uhlikova ocel s polymerem

Detail ruéniho ovléddani pidkou Detail sedla

JISTICI KROUZEK SEDLO

4 | TALIROVA PRUZINA TESNICI KROUZEK

DN 15 - DN 65 DN 65 - DN 100

Technicka data a rozméry
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15 40 315402 15 135 - 42 1/2 27 64 145 158 0,8
20 40 320402 18 135 - 48 3/4 41 58 147 158 1,4
= = 25 40 325402 24 135 - 57 1 41 61 152 158 1,2
' 32 40 332402 30 155 55 60 11/4 - 39 108 220 2,0
e . | 40 40 340402 40 170 68 76 11/2 - 42 117 220 3,2
50 40 350402 49 190 81 89 2 - 40 122 220 4,7
! - 65 25 365252 64 200 98 114 2 1/2 - 64 155 315 6,8
detal 80 25 380252 75 240 133 133 3 - 56 165 315 13,0
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