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AUTORIZOVANY DOVOZCE PRO CR A SR

Kulovy kohout navarovaci plnoprtutoény

Popis a pouzité materiadly

Ocelové kulové kohouty LD jsou uzaviraci armatury
konstruované pro dalkové a centralni vytdpéni,
chlazeni, vyménikové stanice, kotelny, rozvody pary,
vody, olejd, ropovody a jiné pramyslové provozy.

Kulové kohouty jsou vyrabény ve variantach:

DN 15-700,

200 °C. Pfipojeni je moZno volit zavitové, navarovaci
¢i prirubové. Ovladani je navrzeno jak pro rucni
pouziti pakou, tak pro mechanizovanou variantu.
Kulové kohouty maji deklarovanou konformitu dle

norem EU.

PN16/25/40, max.

teplota

PouZité materialy u zdkladnich typa kohoutt (typ 02):

(DN 350-700)

(DN 15-300)

Svétlost Varianta DN 15 - 32 Varianta DN 40 - 65 Varianta DN 80-700
Télo Uhlikova ocel Uhlikova ocel Uhlikova ocel
(CSN12024, EN 1.1151), (CSN12024, EN 1.1151), (CSN12024, EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5) Legovana ocel (9MnSi5) Legovana ocel (9MnSi5)
Hridel Nerezovd ocel (AlSI 420) Nerezovd ocel (AlSI 420) Nerezova ocel (AISI 420)
Koule Nerezovd ocel (AlSI 304) Nerezova ocel (AlSI 304) Nerezova ocel (AISI 409)
Sedlo PTFE+C s tésnénim FVYMQ PTFE+C s tésnénim FYMQ PTFE+C s tésnénim FYMQ
Tésnéni htidele FVYMQ FVYMQ FVYMQ
Tésnéni koule FVYMQ FVYMQ FVYMQ

Diagram zavislosti maximalniho pfipustného tlaku na teploté

*pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni hodnoty s hodnotami uvedenymi v diagramu.
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AUTORIZOVANY DOVOZCE PRO CR A SR

Konstrukce a vyroba

Koule kazdého typu kulového kohoutu LD je uloZena ve fluoroplastovém sedle se zdvojenym tésnénim

z fluorosiloxanového elastomeru.

Talifové pruziny na kazdé strané vstupu do ventilu, zajistuji pruzinové predpéti sedla koule ventilu.
Diky tomu kulové kohouty LD zachovavaji perfektni tésnici vliastnosti v obou smérech.

Kompletace kulového kohoutu je provdadéna metodou studeného lisovani ovlddaci htidele do
prislusného otvoru v kouli ventilu, kde tato hfidel Umérné presahuje rozméry vyfrézovaného otvoru,
tim je zarucena vysoka pevnost spoje i pfi extrémnich podminkach a vysokém zatizeni.

Promyslena konstrukce a pouZiti material( je nastaveno tak, aby u kohoutl pfi kontaktu s agresivnim
pracovnim prostifedim a kapalinami jako je ropa, ropné produkty, benzin a podobné, které jsou v
uzavieném prostoru (v tomto pripadé prostor mezi vnitini ¢asti téla ventilu a kouli), nemohlo dojit diky
vysoké venkovni teploté potrubi k negativnimu ovlivnéni ¢innosti kulového kohoutu.
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detail L
Ovladani

DN 15-250 : rukojet - lakovana uhlikova ocel s
polymerem

DN 150-250 : doporucuje se prevodovka se Shekovym
prevodem

DN 300-700 : soucasti dodavky je mechanicka
prevodovka
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JISTICI KROUZEK w<
TALIROVA PRUZINA M

TESNICI KROUZEK

Detail ru¢niho ovladani pakou

DN 15 - DN 65

DN 65 - DN 100
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Technicka data a rozméry

[\ Obj. ¢islo
15 40 215402 15 230 21.3 42 2 63 145 158 0,8
20 40 220402 18 230 269 42 23 63 147 158 1,1
25 40 225402 24 230 33,7 48 2,6 65 152 158 1,3
32 40 232402 30 260 42,2 57 2,6 48 108 158 2
40 40 240402 40 260 48,3 60 2,6 52 117 220 2,5
50 40 250402 49 300 60,3 76 2,9 52 122 220 3
65 25 265252 64 300 76,1 89 29 75 155 220 4,
80 25 280252 75 300 88,9 114 3,2 78 165 315 6,1
100 25 2100252 100 325 114,3 133 3,6 108 197 315 12,1
125 25 2125252 125 325 139,7 180 4,0 111 214 525 15,5
150 25 2150252 148 350 168,3 219 4,5 124 239 525 245
200 25 2200252 200 400 219,1 273 4,5 128 274 525 63
250 25 2250252 248 530 273 351 5,0 193 330 1030 118

300x 25 2300252 00 730 325 426 5,6 221 384 - *198
350x 25 2350252 390 760 355,6 530 6,3 247 436 = *376
400x 25 2400252 390 860 406,4 530 7,0 223 436 - *406
500x 25 2500252 500 970 508 630 7,0 264 530 = *765
600x 25 2600252 600 1143 610 820 7,1 330 645 - *1050
700x 25 2700252 700 1346 711 1020 8,0 430 790 = *2300

X —standardné dodavany s prevodovkou

*Udaje pocitany s vahou prevodovky Q16000 S (nebo s Q240008S)
** jiné délky na vyzadani
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